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nados de la refineria de Petronor.

Petronor controla todos
sus espacios confinados

@ Solucidn, junto a Tecnalia, para la localizacién de personas
durante los trabajos de mantenimiento en la refineria

‘etronor y Tecnalia colaboran
en desarrellar una solucién pa-
1alocalizar personas en espa-
cios confinados durante los tra-
bajos de mantenimiento en la
refineria de Muskiz.

Petronor culminé a mediados de
™Tarzo una parada para revisar y re-
novar sus instalaciones. La refineria
dispone de una metodologia de se-
guridad industrial que se aplicé a to-
dos los procesos v de forma perma-
nente cuenta con el apoyo del
Centro Tecnoldgico de Repsol, que
desarrolla nuevas técnicas que los
complejos industriales aplican. En
esta ocasién, ademds, Petronor tra-
bajé conjuntamente con Tecnalia en
el desarrollo piloto de un sisterna de
control de espacios confinados.

La solucién propuesta tiene co-
mo objetivo velar por la seguridad de
todas las personas que ejecutan tra-
bajes de mantenimiento en los espa-
cios confinados de la refineria de Pe-
tronor. Hoy por hoy, los operarios
que llevan a cabo tareas de limpieza
o mantenimiento dentro de espacios
confinados corren el riesgo de no
atender a las llamadas de emergen-
cla en el momento que se lleva a ca-
bo una evacuacion del area.

El sistema propuesto por Tecnalia
permite la localizacion en tiempo real

La solucién vela por la seguridad de las personas que ejecutan trabajos de mantenimiento en los espacios confi-

determinada o parg, si fuera el caso,
tenerlo localizado ¥ proceder con su
evacuacion. Gracias a este acuerdo,
Tecnalia y Petronor dotan de mayor
inteligencia a la seguridad de los ope-
rarios en un entorno industrial.

Seguridad e Innovacién
Ademas del proyecto puesto en
marcha con Tecnalia, Petronor dispo-
ne de una metodologia de sequridad
industrial que se aplica a todos los
procesos. Las personas son las que
garantizan la seguridad aplicando los
protocolos elaborados y en los que
han sido instruides, tanto el personal
de parada como el propio. Para Peatro-
nor, la seguridad es una prioridad y un

Evita gue alguien se quede
dentro de un drea determinada
olo tiene localizado en caso

de necesitar su evacuacion

compromiso, Cada empresa contratis-
ta debe disponer, por su parte, de su
supervisién de seguridad y salud labo-
ral que a su vez es validada por los
responsables de seguridad de Petro-
nor. En esta parada se contraté a una
empresa especialista que se encargo
del suministro, revisién y manteni-
miento de todo el material de seguri-
dad de la parada, como equipos de
respiracion, lineas de vida, etc.

Desde el punto de vista del me-
dio ambiente, durante el tiempo de
parada las emisiones a la atmosfera
desaparecen, los equipos térmicos
(hornos y calderas) se paran. Las ac-
tividades de reparacién ocasionan
otro tipo de ruido, camiones, griias,
maguinaria propia de los trabajos
metalirgicos; es decir, como en cual-
quier taller o actividad de montaje
de prefabricados. Ademsds, se reali-
zaron nuevas mediciones de ruido
en los equipos que se sustituyeron,
como bombas, compresores y otros.

En cuanto a la innovacidn, se im-
plementaron lavados previos a los va-
porizados a atmésfera en los equipos
que lo necesitaban. Se utilizd un siste-
ma de chorro himedo con arena que
aportd mayor seguridad en la ejecu-
cion de los trabajos y menor impacto
acustico y sin emisidn de polvo.

El acceso al interior de recipien-
tes se controlé con equipos electrd-
nicos de Gltima generacidn, indican-
do el lugar y la actividad de las
personas que los llevaban, asi como
la caracterizacién de la atmésfera
que respirabar.
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de toneladas de crudo al afo
es capaz de procesar larefineria
de Muskiz, la mayor del Estado.




